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Standardimizi,
gereksinimlerinize
gore olusturduk.

Akilli fabrikaniz icin
guclt ve surdurulebilir
cozumler!

Bize katilmaya
hazir misiniz?




Plastik
Sektoru

Plastik endUstrisi dinyanin en hizli blytyen sektérlerinden birisi. Bunun nedeni de hizli
baytyen diger sektorlerde plastik kullaniminin artmasi.

Plastik sektoru icin 6Gnemli noktalar, dncelikle kisisellestirilmis, musteriye 6zel parcalarin
Uretimi ve Uretim slresinin kisaltilmasi olarak degerlendirilebilir. Endustri 4.0 alanindaki
gelismelerle birlikte, tedarikciler ve musteriler ile i¢ departmanlar ve sirecler arasinda
giderek daha yakin bir entegrasyon gerekliligi dogmustur. Yeni teknolojiler sayesinde,
kicuk partiler bile ekonomik olarak uretilebilir. Deger zinciri boyunca baglanti, ytiksek
duzeyde bilgi alisverisini beraberinde getetirmistir.

Uygun bir kurumsal ¢6zim, bu sektordeki gelismelerin mukemmel sekilde entegre edil-
mesine yardimci olur.



Basari Hikayesi Romwell

Dogru ERP sistemi
ile firsatlar yaratin

Artan taleplerle, sirketler genellikle Excel veya Access gibi standart yazilimlari kullanirken bazi sinirlar dahilinde kal-
mak zorunda kalir. O zaman mevcut ihtiyaglari karsilayan ancak onlarla birlikte biiyiiyen modern ve gelecege doniik
bir ERP sistemi gerekli hale gelir. Ambalaj ¢6ziimleri uzmani romwell GmbH bu deneyimi yasadi ve basarili bir ERP

sistemi ile tanist.

Bugln, urin yelpazesi, oluklu mukavvadan yapilan
karmasik sekilli parcalardan cok cesitli katlama sis-
temleri ve membran dolgulu ambalajlarin yani sira
farkh varyasyonlarda lamine edilmis plakalar ve dolgu
profillerine kadar uzanmakta. Bunlar, mmkun olan
en basit ve en ekonomik yollarla optimum Urtn koru-
masina ulasmak amaciyla her zaman musteriye 6zel
¢cozUmler. Bu arada Ug drun alani bulunuyor: Klasik
oluklu mukavva pedler, membran pedler ve s6zde bu-
kiim alanindan drdnler. Elbette bugun bu segmentle-
rin her birinde rakiplerimiz var. Ancak bizim avantaj-
miz, musteri icin U¢ paketleme hattinin tamamindan
dogru paketleme ¢6zimunu gelistirmemiz. “Bu, piya-
sada benzersiz” diyor romwell GmbH Genel Mudu-
ra Oliver Krogh. Ve BT y0neticisi Sven Appel ekliyor:
“Musterilere tim ambalaj malzemelerini sagliyoruz ve
onlara kendi gelistirdikleri paketleme makinelerimizi
Ucretsiz sagliyoruz. Bu tabii ki mUsterilerimiz icin ilging
cunkd dusuk satin alma maliyetleri s6z konusu.”

En buyuk tuketici endUstrisi yaklasik ylizde 20 ile oto-
motiv sektoru. Oliver Krogh, musteri tabanini ,Farlar,
fren diskleri ve diger yedek parcalarla yapilan satis
sonrasi sUreclerden olusuyor” diyerek tanimlamak-
tadir. Ancak, musterileri icin iadelerle ilgilenen veya
UrUnleri nakliyeden once paketleyen bircok lojistik
sirketi de var. Cironun ytzde 85'i Almanya‘da Uretili-
yor, geri kalani komsu Avrupa'ya ihrag ediliyor. Onu-
muzdeki yil, sirket ve 100 ¢alisani 20 milyon Euro ciro
engelini asmak istiyor.

ERP ile buyiimeyi destekledik

Sirketin rotasi bir stredir bir buyime yolunda oldu-
gundan, sirket mevcut araclari gtivenli bir yatirrm ve
gelecege yonelik bir ERP sistemiyle degistirmek istedi.
2009'a kadar, BT departmani gorevleri hala Microsoft
standart Urlnleri Access ve Excel ile yaratuliyordu.
Teslimat faturalarinin ve Uretim planlamasinin olustu-
rulmasi Excel araciligiyla yapildi ve esas olarak tretim
muaduarandn sorumlulugundaydi. Lexware yazilimi fi-
nansal muhasebe icin kullanildi ve Access de bize bir

CRM modulu olarak hizmet etti “diyor Sven Appel. ,Di-
legimiz, fiyat teklifinden siparise ve tretimden fatura-
landirmaya kadar operasyonel olarak ilgili tim verileri
tek bir sistemde merkezi olarak yonetmekti,” diye ek-
liyor BT yoneticisi. Kapsamli pazar arastirmasi yapildi,
CEBIT ticaret fuarinda degerlendirmeler yapildi ve son
olarak Gg¢ ERP ¢6zimu kisa listeye alindi: SAP, Micro-
soft Dynamics NAV ve IAS'tan caniasERP. Sunumlar-
dan sonra Dynamics NAV ve caniasERP secimde kal-
di. Maliyet agisindan ikisi arasinda pek bir fark yoktu,
ancak caniasERP ¢ok daha esnek bir sistemdi” diyor
Oliver Krogh. Secim i¢in belirleyici nokta buydu.

“Ve boylece yonetim, BT ve bdlim baskanlari tara-
findan ortaklasa alinan karar, agikca Karlsruhe mer-
kezli Industrial Application Software GmbH (IAS) ERP
standardi caniasERP'nin lehineydi. caniasERP'yi bir tur
temel sistem olarak tanimladik. ilgilenmek zorunda
olmadigimiz farkli islevlere sahip kapsaml bir temel
yapi kiti. Bu nedenle prensip olarak tim endustrilere
uyuyor” diyerek Appel ERP ¢6zimUnun ana hatlarini
ciziyor. “Ornek olarak, bir teklifin olusturulmasindan
faturaya kadar standart sistemde yer alan belge aki-
sindan bahsedebiliriz. Doldurmak icin ek alanlara ihti-
yacimiz var. Ve formlarimiz farkh géranudyor” diyor ve
devam ediyor BT yoneticisi,"Bu yuzden standart sis-
temde mevcut olani kullaniyoruz ve geri kalanini ona
kolayca ekleyebiliyoruz. Bu sistemle ilgili 6zel olan sey
bu.”

Kendi uyarlamalari ve yenilikleri

“Bununla, diger seylerin yani sira, proje yonetimini
kastediyor: Burada, bir musterinin talebinden mal-
larin Gretim ve teslimatina kadar olan sureg eslesti-
rilir. Sirket, siparis durumunun her zaman bilinmesi
ve gerekli adimlarin ofis ve gelistirme departmanlari
tarafindan hazirlanip programlanabilmesi icin bu su-
recleri ayri bir islemde yonetmek ve izlemek istedi. Bu
bizim icin 6nemliydi, ancak standartta bu form yoktu.
Simdi, 6zellikle bizim icin programlanan proje modulu



o kadar derinlemesine entegre edildi ki, her musteri-
ye tiklayabilir, projelerini, mevcut durumu gorebilir ve
hatta B varyantinin neden A varyanti degil, neden bu-
rada kullanildigini bile anlayabilirsiniz. Her sey belge-
lenmis durumda” diyor Oliver Krogh mutlu bir sekilde.

“Yeni yoneticimiz, sirketin faaliyetlerinin performansi-
ni belirleyen bir Temel Performans Gostergesi olan bir
KPl'ye ihtiyac duydugundan, IAS ile bir degerlendirme
modulinU de baslattik” diyerek Appel baska bir yenili-
gi dile getiriyor. “Artik bunu ERP‘den kontrol edebiliyo-
ruz ve Excel'den herhangi bir seyi bir araya getirmeye
gerek yok” Personel yonetimi disinda neredeyse her
sey yeni ERP sistemiyle yapiliyor. Uretimde otomas-
yon gibi hala kullanilmayan moduller var, ancak cani-
asERP'nin hizmet portféytnun ytzde 80‘inden fazlasi
halihazirda kullanimda. Sistemden bilangolar veya kar
ve zarar tablolari olusturmaya izin veren but¢ce modu-
|0 gibi araglar yakinda entegre edilecek.”

“Elbette bazi surecler de yeniden dizenlendi.
Bir ERP sistemi kullanmak kendinizi kont-

rol etmek icin de bir firsat sunar. Stan-

dardi olabildigince kullanmak isti-
yorsaniz, sureclerinizi de buna gore
uyarlamalisiniz,” diye ekliyor CEO.

lyi organize edilmis proje
planlamasi

~caniasERP'de biz de surekli olarak

optimize ettigimiz bir islemi kendi-

miz gelistirebildik”, diye anlatiyor Sven

Appel. Proje planlamasi icin, bir satis ele-

manimin bir musteriyle ilk tartisma icerigini
kaydetmek - Ornegin bir kirilmayi iyilestirmek icin
énemlidir. Ornegin lojistigi degerlendirin veya zayifla-
tin. Bu, daha sonra, Urin 6rneklerinin CAD c¢izimleri
veya fiziksel olarak tedarik edilmesi gibi belirli gbrev-
lerle sonuclanir, boylece sirketin kalbi olan gelistirme,
bu 6nemli verilerle baslayabilir. Gelistirme ayrica ne
kadar surecegini de ekler. Bu ayni zamanda is akis
sureclerinin buna gore planlanmasina ve herhangi
bir degisiklik olmasi durumunda projeye dahil olan
herkesin bilgilendirilmesine olanak tanir. Her zaman
devam eden 50 ila 100 projemiz var ve ayni zamanda
g6z kulak olmamiz gerekiyor. Bu artik ¢ok iyi calisryor”
diye ekliyor.

Diger bir 6rnek, yapinin baglantisi. Orada yeni bir ma-
kine tasarlandiysa, sistemde henlz bir Grin bulunma-
makta. Ge¢cmiste her sey Excel'de manuel olarak olus-
turulurken, ginimuzde tasarim departmani parca ve
malzeme listelerini CAD uygulamasi Uzerinden ERP
sistemine aktariyor, burada urtnler otomatik olarak
ilgili Grtn numarasiyla Uretiliyor ve hatta standart te-
darikgiler depolaniyordu. Bu, satin alma departmani-
nin makinenin tamamini siparis etmesini sagladi. Ta-
sarimcilar tarafindan yapilan degisiklikler cizimler de
dahil olmak Uzere otomatik olarak gincelleniyor ve
bdylece hatali siparisler gbz ardi ediliyor. EDI moduld,

ERP yazilminda standart bir araylz olarak mukem-
mel ¢alisiyor.
Gelecek icin iyi konumlandirma
Romwell GmbH'de caniasERP ERP sisteminin en
onemli ozelligi esnekligi ve acikhgidir: ,caniasERP son
derece esnektir ve neredeyse tum islemleri harici bir
danisman olmadan gereksinimlerimize uyarlayabi-
liriz. Bunlar diger ERP programlarina gore iki buyuk
avantaj” diyor Sven Appel. “Bu, bir yandan IAS tara-
findan saglanan kaynak koduyla, diger yandan yazilim
tedarikgisi tarafindan gelistirilen programlama dili ve
gelistirme ortami TROIA ile mumkun oldu.Temel SQL
bilginiz varsa, basit islemleri sadece birka¢ komutla
hizli bir sekilde programlayabilirsiniz” diyen Sven Ap-
pel deneyimlerini anlatiyor. Ve zamanla daha karma-
stk 6zellestirmeler yazilabilir. TROIA programlama dili
dahil, gelistirme ortamina asina olmak icin bir egitim
mevcut. Ornegin, artik finansal muhasebe verilerin-
den likidite raporlari ve benzerlerini olusturabilecegi-
miz bircok degerlendirme olusturduk. Sonugta, tim
diyaloglari kendimiz tasarlayabilir ve karma-
sik seyleri hizli bir sekilde uygulayabiliriz”
diye ekliyor BT yoneticisi.

Ve Sven Appel “Oldukca basit calis-
tigl icin herkes sistemle calismayi
seviyor. Calisanlarimiz kisa strede
caniasERP sistemi ile c¢alismaya
ahsti ve kabullendi. Servis teknis-
yenleri bile raporlarini oraya ya-
ziyor. Baska sirketlerden gelen ve

diger sistemlerle calisan calisanlarin

kisa bir slre sonra caniasERP'yi ¢ok
takdir etmelerini sagladik"dedi.

Genel Mudur Oliver Krogh,“Ge¢miste Uretkenlik
ve gelir acisindan bugtin yaptigimiz seyi asla basara-
mazdik. Eskiden 100 makale yonetirdik, bugtn iki bi-
nin Uzerinde makale yonetiyoruz. Ve ERP sistemimizin
bireyselligi ve esnekligi sayesinde adim adim buyuU-
meye devam edebiliyoruz. “Yakin gelecege bir bakis,
su anda ana konunun tam butceleme oldugunu gos-
teriyor. Ancak bir sonraki adim, Endustri 4.0'a dogru
hareket ediyor: “Uretimi birbirine baglamak ve maki-
neleri entegre etmek istiyoruz, boylece proses verileri
dogrudan onlardan alinabilir. Depoda dijitallesme ve
bugtin hala kullaniilmakta olan bir dizi manuel streg,
onumuzdeki yil icin ¢calismayi planladigimiz konu bas-
liklari. Elbette IAS ve caniaskERP ile” diyerek memnuni-
yetini dile getiriyor.






Zorluklar ve Trendler

Mevcut

Gereksinimler

1.

Belirli pazar gereksinimleri

Dusuk ve cok yuksek hacimlerde Uretilen ¢ok cesit-
li sektorlerin tedariki ve ¢ok cesitli 6zel ve musteriye
Ozgu ihtiyaclarin Uretilmesi dnemli bir 6zelliktir. Ya-
tay ve dikey ag olusturmayi tesvik eden ve potansiyeli
acan teknolojilere talep artiyor. TUm deger zinciri bo-
yunca isbirligi, burada etkili cozUmler yaratabilir.

2.

Dijital donuisiim, yeni is modelleri ve Griin ve su-
reclerdeki diger inovasyon alanlari

Proses otomasyonu, sensor teknolojisi ve tretim ve-
rilerinin dijital kaydi ve islenmesi 6nemli noktalardir.
Aynisi Uretim tesislerine uzaktan erisim icin de gecer-
lidir. Teknolojik gelismeler yeni faaliyet alanlari olus-
turmaktadir. Bu, Urlin ve stire¢ inovasyonu asamala-
rinin ortaya ¢ikmasini destekler.

3.

Déngusel ekonomi

Dongusel ekonomi, cevresel, sosyal ve yonetim (CSY)
ilkelerinden kaynaklanan surdurtlebilirlik dogrultu-
sunda, geri donusum ve kaynak verimliligi ile ortaya
¢ikan drdn sorumlulugu, is faaliyetlerinin merkezinde
yer almaktadir. Sonug olarak, kaynak tasarrufu sag-
layan surecler, mekanik ve kimyasal geri dontsum,
ayirma ve isleme icin geri dontsum sistemleri ve geri
donusturulmaus isleme alanlarinda iyi ¢ézimlere olan
talep guclu bir sekilde artmaktadir.

4,

Plastiklere yénelik artan talep

Sektériin buyumesi, insaat, otomotiv, havacilik ve
elektronik gibi hizli baytyen sektorlerde artan plastik
kullanimiyla daha da ivme kazaniyor.

Sizin igin

Gelistiryoruz

/l Endustri 4.0
Kapsamli loT araclari ve Buyuk Veri, Akilh
Fabrika stirecinde en buyuk destekginiz.

/I Tam seffaflik
Potansiyeli kontrol etmek ve belirlemek
icin gercek zamanli analiz ve raporlama.

/1 Kalite kontrol
Analiz raporlari dahil deger zinciri boyun-
ca kapsamli kalite kontrol surecleri.

// Suire¢ oryantasyonu
Verimliligi ve makine kullanimini optimi-
ze etmek icin sektdre Ozel suregler.

/1 izlenebilirlik
Parti bazinda hammadde ile Gretim ya-
parak izlenebilirligin saglanmasi.

/1 Esneklik
canias4.0, tim projelerde maksimum
esneklik ve uyarlanabilirlik saglar.




Spesifik ve odaklanmis

Size o0zel cozumumuz -
Plastik sektoru

Plastik endustrisi i¢in canias4.0 ¢6zimu, Urdnlerinizin
ve sureclerinizin kalite dizeyini artirmada sizi destek-
ler, strec¢ etkinligini ve yenilik¢i yeteneginizi, verimli-
ligi, esneklik ve Uretkenligi destekler. Ayrica musteri
odakli ve teslimat tarihlerinde sorunsuz bir sekilde
kontrol edilebilir. canias4.0 ile mukemmel isleyen bir
deger agi ve olaganustu bir arastirma altyapisi olustu-
rabilirsiniz.

Kurumsal Kaynak Planlamasi

canias4.0 teklifi, endustrinin ihtiyaglarini karsilamak
icin 0zel olarak tasarlanmis standart bir ERP ¢6zUmu
icerir. Uretimden malzeme ydnetimine, tedarikten fi-
nansal muhasebeye kadar stregleri ve projeleri uygun
sekilde haritalandirmak ve desteklemek icin gerekli
tim modulleri ve 6zellikleri sunar. Ve bunlarin hepsi
en son teknolojide sunulmaktadir. Ayni zamanda ca-
nias4.0 ile size her an kisisel ihtiyaglariniza gére uyar-
lanabilen esnek bir ¢6zim sunuyoruz. canias4.0'in
benzersiz avantaji budur.

Temel

Moduller

I

Sabit Kiymetler

Rotalar

Uretim Planlama ve

Satis Yonetimi

Temel

@ Uygulamalar Ehﬁ Kontrol
Dokiman

B Yonetimi |"u|

!?L Uran Agaclari .E

Satinalma

Endiistri 4.0

GO6zUmuUmuz moduler bir yapiya sahiptir. Bu, ihtiyag-
larinizi karsilamak icin gerekli islevsellige ve acik kay-
nakl yapi sayesinde esnek bir sekilde uyarlayabilme
6zelligine sahip oldugu anlamina gelir. Kapsamli ERP
sistemi, Endustri 4.0 teknolojimizle entegre edilmistir.
Portfdy, tum ilgili verileri toplayabilmeniz, depolaya-
bilmeniz, yonetebilmeniz ve degerlendirebilmeniz ve
boylece akilli fabrikanizi mtikemmel sekilde kontrol
edip optimize edebilmeniz i¢in [oT araclarini ve cihaz-
larini ve glclU veritabani yonetim sistemimiz iasDB'yi
icerir.

Bulut

canias4.0 bir bulut ¢6zUmu olarak kullanilabilir yapi-
dadir. Bu, donanimda buyuk yatirimlar yapmak zorun-
da kalmadan saglayicilarin verimliliginden, esnekligin-
den, hizindan ve uzmanhgindan yararlanabileceginiz
anlamina gelir. Gereksinimler degisirse, altyapi buna
gore kolayca Olceklendirilebilir.

Envanter Yonetimi

Bakim Yonetimi

Proje Yonetimi

@ ] p fe

Kalite Yonetimi



Tam olarak ihtiyaciniz olan ¢6zum

Size sundugumuz

ozellikler

canias4.0'n esnek yapisi sayesinde standart uygula-
malarin yani sira plastik sektortine 6zel alternatif Grtin
agaci gibi surecler, farklh ozellikteki hammaddelerle
Ozel Uretim, Uretimde hazirlik sUrelerinin yonetimi,
kod yapisi, kalip tasarimi ve yonetim kolaylikla yone-
tilebilir.

Proje y6netimi yapisi

Proje yonetimi yapisi, UrUnlerin proje olarak goruntu-
lenmesine, Uretilmesine ve izlenmesine izin verir. Bu
nedenle canias4.0, diger seylerin yani sira, fizibilite
analizleri, GrUn tasarimlari, kalip yapimi ve yonetimi,
kalite surecleri, fon yonetimi, dnemli proje noktalari-
nin hatirlatiimasi ve calistiriimasi kolay uygulamalari
kullanarak Gridn maliyetlerinin hesaplanmasini des-
tekler.

Uriin tasarimi ve numune yénetimi

canias4.0, musterinin tasarimina veya sirketin kendi
drdn tasarimina gore projelerin uygulanmasina ola-
nak saglar. ilk olarak firmanin laboratuvarlarinda test
edilen, Uretim onayi icin musteriye sunulan numune-
lerin, Uretim baslamadan dnce numune olusturma ve
izleme uygulamasi surecini destekler.

Uriinlerin ugtan-uca izlenebilirligi

Plastik sektorinde yaygin olan, ozellikle yUksek ha-
cimli retimde parti bazinda Uretim de yapilmaktadir.
Bu sayede UrUnun izlenebilirligi garanti altina alinmis
olur.

Kalite kontrolii ve satici degerlendirmesi

Belirli kalite standartlarina gore Uretilen Urunler, sa-
dece operasyonel bir kalite kontroltine degil, ayni za-
manda musteri tarafinda kalite kontrollerine de tabi
olabilir. Bu, kalite kontrol numuneleri dahil olmak Gze-
re musteriye onay icin sunulan Analiz Sertifikalarinin
(CoA) yonetimini igerir. Ayrica, gelen mallarda kalite ve
proses kalite kontrolleri, cok kriterli satici degerlendir-
meleri ile birlikte gerceklestirilebilir.

Degisiklik yonetimi ve alternatif

malzeme yonetimi

Kapsamli degisim yonetiminin bir parcasi olarak, Uru-
nd, Uretimi ve maliyetleri dogrudan etkileyen tim de-
gisiklikler raporlanabilir, yonetilebilir ve takip edilebi-
lir. Ornegin Grn tasarimi, Uriin agaclari, glzergah ile
ilgili surecler olabilir. Ek olarak, 6zel bir trun formuli

degisiklik yonetimi mevcuttur. Alternatif malzeme yo-
netimi, karisimlarin alternatif hammaddeler kullanila-
rak Uretilmesini saglar. Bunlar sistemde takip edilebi-
lir.

Mobilite

canias4.0' mobil olarak, 6rnegin endustriyel tabletler-
de calistirma yetenegi, sUreclerin ve sirket ici lojistik
hareketlerinin sorunsuz bir sekilde ydnetilebilecegi
anlamina gelir.

Size 6zel

cozumler

Kodlar: imalatci tarafindan atanan kodlarla
veya musteri tarafindan saglananlarla tre-
tim yapilabilir.

Kalip Yonetimi: Belirli musteri kaliplariicin,
Urtn kalbi olusturma ve izlenebilirliklerini
desteklemek icin bu kaliplarin yénetimi ve
amortismani icin farkh yéntemler kullanila-
bilir.

Kurulum Suresi Yonetimi: Hazirlik surele-
rini yonetmek icin gerekli streclerden biri-
dir. Kapasite planlamasi sirasinda bu sure-
leri en aza indirmek icin formuller kullanilir.

Kisiye 6zel tretim: Bir Grinun musteri is-
tekleri dogrultusunda farkli standartlarda
veya 6zelliklerde hammaddeler kullanilarak
Uretilmesi saglanabilir.

Alternatif Grin regetesi: Bir Urinun, ayni
Urun adiyla formul olarak degisen birkac al-
ternatifi olabilir.
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