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CANIAS iLE BASARIYI YAKALAYIN

HUEHOCO ILE -
SEKTOR DENEYIMI




Standardimizi,
gereksinimlerinize
gore olusturduk.

Akilli fabrikaniz icin
guclt ve surdurulebilir
cozumler!

Bize katilmaya
hazir misiniz?




Metal endustrisi bir cok biyuk ve 6nemli firmanin bulundugu bir sektérdur. Tedarik ettigi
sektorler arasinda otomotiv, havacilik ve insaat sektorleri yer almaktadir.

Metal endUstrisi, yuksek rekabet baskisi, dalgali hammadde maliyetleri, yiksek enerji ma-
liyetleri ve emisyon limitleri ile karakterize olmus kirilgan bir pazardir. Ayrica metal isleme
sirketleri, degisen pazar gereksinimleri ve yogun rekabet ve dolayisiyla maliyet baskisi ile
ugrasmak zorundadir. Bu olasi zorluklar surekli yenilik ve verimlilik calismalari ile gide-
rilebilir. Esneklik, entegre suregler, musteri odaklilik ve teknolojik avantaj saglayan bir is
¢6zUmu bu asamada 6nemli bir hale gelmektedir.



Ba§ar| Hikayesi Huhoco

®zGUN SURECLER iCiN
ESNEK IT SiSTEMI

Wuppertal Hiihoco Group érnegi, bir ERP saglayicisinin potansiyel kullanicinin stireglerine sistemin sunumunda oldu-
gu kadar erken hazirlanmasinin ne kadar 6nemli olabilecegini géstermektedir.

Odak noktasi, metal bobinlerin islenmesi olan Hihoco
Group, ¢ok yuksek bir uzmanlik derecesi ile Gretim yap-
maktadir. Deneyimler, “coil” teriminin ¢cogu kisiye tani-
dik gelmedigini gostermistir; bu nedenle Hihoco, yeni
ERP sistemini secmeden 6nce U¢ potansiyel tedarikgiye
bu bobini ilgili Grin sunumlarinin merkezine yerlestir-
me gorevini vermistir. Hihoco'nun BT yoneticileri Kla-
us-Peter Schonfeld ve Mike Schirrmacher bir réportajda
dogru ERP saglayicisini nasil secebildiklerini agikliyor.

Klaus-Peter Schonfeld ve Mike Schirrmacher,
sirketteki BT operasyonlarindan sorumlu Kkisi-
lersiniz. Sorumluluk alanlariniz nelerdir? MIKE
SCHIRMACHER: BT sektorinden geliyorum ve zaten
ERP uygulamalari ve programlamasinda yer aldim.
2008'de Bay Schonfeld'i desteklemek icin ise alindim.
Birinci ve ikinci seviye destekten ve buyuk dlctide ERP
sistemimizin daha da gelistiriimesinden sorumluyuz.

KLAUS-PETER SCHONFELD: 2007'de sirket yonetimi
benden BT yénetimini devralmami istedi. O zamanlar
oldukg¢a eski bir ERP yazihmi kullaniyorduk. Yetmisli
yillardan kalma, mal yénetimi konusunda yalnizca il-
kel bir komuta sahip olan, unix tabanl bir muhasebe
programi. Artik amacg onu degistirmekti. Dokimantas-
yon da oldukca zayifti, bu ylzden bu yazilimin yarati-
cisi ve tek programcisi bile cogu zaman hata kaynakla-
rini tanimlayamadi.

Yeni ERP sistemi icin se¢im slreci nasil gelisti?
SCHONFELD: Yeni bir sistem se¢me karari o zaman
coktan gecikmisti. Tum departmanlarla isbirligi icinde,
yazilimin gelecekteki hedef durumunu belirlememizi
saglayan bir ozellik sayfasi hazirladik. Tabii ki, bircok
istek ve gereksinim 6nce formdule edildi, ardindan
6nem sirasina gore siraladik. Sistemin temel konfi-
glUrasyonunda zaten bircok standart islevi kapsamasi
gerektigi kisa sturede anlasildi. Cinkd 6nceki yazihm-
larda ek olarak dnemli fonksiyonlarin Excel veya Ac-
cess ile programlanmasi gerekiyordu. Bu sirket ici ge-
lismeler bUyUk 6lcide bana aitti - sanirim bu ylUzden
BT yonetimi sorumlulugu bana verildi.

Huhoco’'nun faaliyet alanini biraz daha detayl
anlatabilir misiniz? SCHONFELD: Huhoco, AlImanya,
Wuppertal'daki tesisinde kaplamal metal rulolar Uret-
mektedir. Yani farkl ebatlarda, kalinliklarda, mukave-
metlerde ve genisliklerde. Aluminyum veya paslan-
maz ¢eligin tasiyict malzeme olarak kullanildigi buytk
boyutlu Tesa bobinleri hayal edilebilir. Kaplama pm
araligindadir (6 ile 150 ym arasinda). Bobin kaplama
islemi olarak adlandirilan bu islemde, bir kaucuk rulo
ve kaplanacak celik serit zit yonlerde doner. Kauguk
merdanenin Uzerine celik bir merdane oturur ve bun-
larin arasinda, merdaneler arasindaki ayarlanmis bos-
luga gore metal seride uygulanan bir vernik tabakasi
bulunur.

Uranlerimiz bir ekstrizyon isleminde kaucuk veya
plastige yapisma 0zelligine sahiptir ve agirlikli olarak
otomobillerde kullanilmaktadir. Sonug, metal tasiyic
ve kaucuk veya plastikten olusan bir sandvigtir. Ayrica
piyasaya ¢ikan yeni plastikler icin kendimiz de sistem-
ler gelistiriyoruz. Bu gelismeyle aslinda Almanya ve
Avrupa'da pazar lideriyiz. Daha sonra bazi dekoratif
UrUnler de Uretiyoruz, bunlardan bazilari sadece bir
tarafi yapiskanli, érn. araba kapilari igcin dekoratif se-
ritler. Ancak dekoratif trim Uretmiyoruz, sadece oto-
motiv endustrisine tedarik saglayan musterilerimize
gonderdigimiz metal seridi Uretiyoruz. Déseme seridi-
nin alt tarafinda, enjeksiyon kaliplama aletindeki plas-
tige vida veya percin gerekmeden baglanan plastik bir
yapistirma bilesigi vardir. Son olarak, metal seritlerin
yapistirilmasi da faaliyetlerimizden biridir. MUsterile-
rimiz bunu silindir kapagi contalari, klima contalari,
sanziman contalari ve diger ikincil contalar tretmek
icin kullanir. Bunlar ayrica gurultiyu azaltmak amaciy-
la fren sektorinde de kullanilir.

Secimde hangi faktérler belirleyici oldu? SCHON-
FELD: Bizim i¢in en dnemli sey bobindi - her sey bu-
nun etrafinda déner. Bu nedenle, secilen Ug¢ tedarikgi-
ye sunum i¢in bize bir bobinin gercekte ne oldugunu
aciklama goérevini verdik. Bir hafta sonraki sunum ta-
rihine kadar herkes bunun sarmal bir metal serit ol-
dugunu biliyordu. Bu zaten iyi oldu. iki tedarikgi de su-



numlarinda bobini bir resimle entegre etmisti. Ancak
belirleyici adimlari yalnizca tglncu tedarikci atmisti.
Bir test sisteminde bize bobinimizin etrafindaki bit-
mis bir islemi gosterebildi. Buglin tim bobin verilerini
mevcut tutmak icin bu islemi kullaniyoruz - bu temel-
de bobin ana yénetimidir.

Hangi ¢6ziim bunu sundu? SCHONFELD: Bu IAS
GmbH idi. Orada, bir hafta icinde bekledigimiz senar-
yonun derinliklerine inmeye hazir olma durumu o ka-
dar yuksekti ki. Ve sunulan islem sadece g veya dort
alan icermiyordu, ayni zamanda degerleri kaydetme,
se¢me ve girme gibi gercek islevsellige sahipti. Hatta
bazi alanlar zaten izleniyordu, bu nedenle yanlis
girisler durumunda uyarilar vardi. Bizim aci-

mizdan IAS gercekten ne yaptigimizi an-

lamis ve tam olarak i¢ine girmisti.

ERP sisteminizin sistematigini
gerceklestirmeniz ne kadar za-
man aldi? SCHONFELD: Sistemi-
mizin gelistiriimesine en basindan
beri dahil oldugumuz icin, carkla-
rin nasil birlestigini aslinda biliyo-
duk. Bu nispeten karmasik program-
lamay! yapabilmemize yardimci oldu
ve eglenceli.

Surece nasil devam ettiniz? SCHIRMACHER: Operas-
yonel strece uygun olarak, veri akisi arka arkaya hari-
talandi. Faturalama sureci olarak finansal muhasebe
ile basladik, ardindan paket olusturma ve Uretim sipa-
risleri ile baglantih paketler olusturmak icin makine-
lerde geri bildirimde bulunduk. Ardindan satin alma,
elden ¢ikarma ve satis eklendi. Baslamamiz yaklasik
bir bucuk yiimizi ald.

Sektére ozel siirecler se¢im sirecinizde rol oyna-
di mi? SCHONFELD: Standart sistemin zaten bircok
islevi kapsamasi bizim icin énemliydi. Ve sistemimi-
zin moduler yapisi burada buytk bir avanta oldur. Ek
izole uygulamalar olmadan uzun vadede kullanilabi-
lecek bir cekirdek sistem istedik. Boylece daha fazla
gelisebilmek icin cok cesitli modulleri hemen ve faz-
ladan ¢caba harcamadan kullanabildik. IAS ile on yillhk
isbirligimizin ardindan ve uyarlamalarimiz sayesinde,
artik bobinlerin tim yonleri icin bizim icin en uygun
endustri ¢ozUmunu yarattik.

“Buyuk Veri” veya “Endiistri 4.0” gibi konular her-
kesin glindeminde. Daha iyi planlama yapabilmek
icin Giretim verilerini toplamak sizin sektorinuniz
icin de 6enmli bir gereklilik mi? SCHIRRMACHER:
Evet, kesinlikle. Bu arada sistemimizi yaklasik 100 ma-
kine ve is plani verisinden 500'e 600'e ¢ikardik. Kontrol
departmani, Uretim sirasinda ERP sistemi tarafindan
toplanan tum verileri gorsellestirir ve degerlendirir.

Bu sayede kapasite kullanimimizi ve Gretim durumu-
nu tam olarak belirleyebiliyoruz. Bu ayni zamanda 6n-
ceden tanimlanmis performansimiza ve kayith hedef-
lerimize ulasip ulasmadigimizi belirlememizi sagladi.

Verileri 6rnegin izlenebilirlik agisindan misterile-
re ve tedarikgilere sunmaniz da dustinulebilir mi?
SCHONFELD: Ozellikle QMR roliimde, yuzde 100 izle-
nebilirlik saglamaya dogal olarak ¢ok dikkat ettim. Sis-
temimizi seffaf hale getirmek de yol gosterici deger-
lerimizden biridir. Bu, herhangi bir zamanda, Grandn
teslim alinmasina ve siparise kadar tim tretim sureci
hakkinda, bir musterinin s6zde kusurlu bir teslimatla

ilgili olarak bana hangi referansi sdylerse soyle-

sin, bilgi saglayabilecegimiz anlamina gelir.

ERP sisteminizde iyilestirme po-
tansiyeli gériyor musunuz? Ve
eger oyleyse, hangi alanda?
SCHONFELD: Sadece grafiksel gos-
terimden bahsedebilirim. Ancak,
IAS bunu kendisi bilir ve ODBC
arabirimi (Acik Veritabani Baglan-
tis1) araciligiyla harici bir sistem kul-

laniimasini onerir. Burada Qlikview

kullaniyoruz. Bu, birdenbire kapsamli
bir grafik ve degerlendirme sanatgisina
sahip oldugunuz anlamina geliyor.

Kontrol departmanimiz, Qlikview'in yapisi ve kokpiti
ile ilgilenirken, veritabaninin isleyisi ve bakimindan biz
sorumluyuz. Cesitli degerlendirmeleri gercek zamanli
olarak gorsellestirip hizli bir sekilde degistirebilir, ay
cikartip ekleyebilir, belirli makinelere ayri ayri bakabi-
lir, hangi calisanin hangi makinede ne zaman calistigi-
ni gorebilirsiniz. Bu bir ERP sistemi ile yapilabilse de,
cok fazla programlama gerektirecektir.






ihtiyaclarinizi biliyoruz

Sektore ozel cozumler

sunuyoruz

Farklilasma ve daha fazla gelistime

Ozellikle artan maliyetlerin énine gecmek igin Grin
gaminin daha da gelistirilmesini saglayan Ar-Ge ya-
tinmlari giderek énem kazanmaktadir. Ornegin, de-
gisen ihtiyaclar karsilamak icin varyantlar (6rnegin
daha hafif veya daha glglu) Uretilebilir veya CO2
emisyonlarini azaltmak icin alternatif enerji kaynakla-
ri olusturulabilir. Yeni hizmetler, dikey entegrasyon-
lar ve Ust duzey Urunlere odaklanma, rekabette fark-
lilasmayi destekler ve kar marjlarini iyilestirir.

Tedarik zinciri yonetimi

Tedarik zinciri boyunca ag olusturma ve entegrasyon
sorunlari, satin alma ve lojistik kosullari ile bayuk 6l-
cude iyilestirebilir, esneklik (u¢tan uca malzeme akisi)
artirabilir ve alternatif tedarik zincirleri saglanarak
tedarikgi belirsizlikleri ve tedarik zinciri kesintileri 6n-
lenebilir. Bu ayni zamanda musteriye 6zel siparislerin
islenmesi ve izlenebilirligi Gzerinde de olumlu bir et-
kiye sahiptir. Pazarin daha fazla kiresellesmesi, daha
verimli tedarik zinciri yénetimi yoluyla avantaj sagla-
mak icin de kullanilabilir.

Yeni teknolojiler ve kalite siirecinin iyilestirilmesi
Ozellikle inovasyonlara yapilan yatinm ve kullanisli
yeni tretim teknolojilerinin yani sira kalite kontrol sis-
temlerinin belirlenmesi, streclerin ve kalitenin strek-
li iyilestirilmesini beraberinde gteirmektedir. Ornegin
daha fazla otomasyon saglamak icin 6nemli unsurlar
lot, 3D baski, robotik, akilli Gretim ve makine 6greni-
mi alaninda ortaya ¢ikmaktadir.

Verimlilik artisi

YUksek envanter seviyeleri ve dusuk teslimat perfor-
mansi genellikle operasyonel verimsizliklere yol acar.
Verimliligi artirmak, 6nemli maliyet dususlerini bera-
berinde getirir. Metal endUstrisi icin bu nedenle, yeni
malzemelerin gelistirme suresini kisaltarak ve darbo-
gazlari en aza indirerek veya ortadan kaldirarak op-
timum envanter yonetimine/depolamaya 6zel 6nem
verilir,

Sizin igin

Gelistiryoruz

/1 Endustri 4.0
Kapsamli loT araglari ve Buyuk Veri, Akilli
Fabrikaya giden yolu destekler.

/I Tam seffaflik
Potansiyeli kontrol etmek ve belirlemek
icin gercek zamanli analiz ve raporlama.

/1 Kalite kontrol
Analiz sertifikasi dahil deger zinciri bo-
yunca kapsamli kalite kontrol strecleri.

/I Proses oryantasyonu
Verimliligi ve makine kullanimini optimi-
ze etmek icin sektore 6zel prosesler.

/1 izlenebilirlik
Hammaddelerle parti bazinda tretim
yapilarak izlenebilirligin saglanmasi.

/1 Esneklik
canias4.0, tum projelerde maksimum
esneklik ve uyarlanabilirlik saglar.




Spesifik ve odaklanmis

Size o0zel cozumumuz -
Metal sektoru

Ozellikle metal endustrisine yonelik canias4.0 is ¢6zU-
mu, urdnlerinizin ve ¢6zim tekliflerinizin kalite sevi-
yesini iyilestirerek, sure¢ yetkinligini ve yeniligi tesvik
ederek maliyetleri kontrol ederken karinizi en Ust du-
zeye ¢ikarmaniza yardimci olur. Ayni zamanda yuksek
verimlilik, esneklik ve Uretkenlik saglar. Ayrica musteri
odaklilik ve teslimat tarihlerinde tutarlilik en iyi sekil-
de kontrol edilebilmektedir. canias4.0 ile mukemmel
isleyen bir deger agi ve olaganustu bir arastirma altya-
pisi olusturabilirsiniz.

Kurumsal Kaynak Planlama

canias4.0 teklifi, endustrinin ihtiyaglarini karsilamak
icin 6zel olarak tasarlanmis standart bir ERP ¢6zUmu-
na icerir. Uretimden malzeme yénetimine, tedarikten
finansal muhasebeye kadar surecleri ve projeleri uy-
gun sekilde haritalamak ve desteklemek icin gerekli
tim modulleri ve 6zellikleri sunar. Ve tum bu 6zellik-
ler en son teknoloji ile sizlere sunulur. Ayni zamanda
canias4.0 ile size her zaman bireysel ihtiyaglariniza
gore uyarlanabilen esnek bir ¢6zim sunuyoruz. cani-
as4.0'n en buyuk avantajlarindan biri budur.
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Satis Yonetimi
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Depo Yonetimi

Uretim Planlama ve
Kontrol

Butge Yonetimi

Urin Agaclari

Muhasebe

Endiistri 4.0

GO6zumuUmuz modduler bir yapiya sahiptir. Bu, istedi-
giniz zaman gereksinimlerinizi karsilayacak islevsel-
lik ekleyebileceginiz ve acgik kaynak yapisi sayesinde
esnek bir sekilde uyarlayabileceginiz anlamina ge-
lir. Kapsamli ERP sistemi, Endustri 4.0 teknolojimizle
entegre edilmistir. Portfoy, tum ilgili verileri toplaya-
bilmeniz, depolayabilmeniz, yénetebilmeniz ve de-
gerlendirebilmeniz ve bdylece akilli fabrikanizi mu-
kemmel bir sekilde kontrol edip optimize edebilmeniz
icin 10T araglarini ve cihazlarini ve gu¢lu veritabani yo6-
netim sistemimiz iasDB'yi icerir.

Bulut

Elbette size tam hareketlilik, bireysellik ve guvenlik
de sagliyoruz: canias4.0 ile 6zel bir bulut ¢6zUmuU su-
nuyoruz. Bu, donanima buyuk yatirimlar yapmak zo-
runda kalmadan saglayicilarin yuksek kullanilabilirligi,
esnekligi, hizi ve uzmanligindan yararlanabileceginiz
bir ¢c6zim. Gereksinimler degisirse, altyapi buna goére
kolayca ¢6lceklenebilir.
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Bilgi Birikimi ve Tecrube

Bu ozellikleri sizin i¢in

gelistirdik

canias4.0'n esnek yapisi sayesinde standart uygu-
lamalara ek olarak metal ve sac isleme sektorinde
sektore 6zel prosesler de etkin bir sekilde yonetilebil-
mektedir. Bunlar, érnegin, fiili maliyetlere gore butce
kontrolU icin bir mekanizmanin yani sira kapasite si-
nirlioldugunda daha esnek tretim planlamasiniicerir.

Konsinye liretim takibi

Konsinye Uretim sureci, taseronluk icin malzemelerin
takibi ve gerceklestirilmesi, malzemelerin taseronlara
aktarilmasi, sevkiyata hazirlik, taserondan islenmis mal-
zemelerin kabulu i¢in kullanilabilir. Tedarikg¢i, malzeme
ve miktarlarla ilgili raporlar mevcuttur. Birim fiyatlari,
fatura kontrolleri ve dogrudan fason islem ile ilgili siste-
me girilen fason (hizmet) faturalari konsinye isleminin
maliyetlerini detaylandirmak icin kullanilabilir.

Cift Gnite ile stok takibi

Malzeme stoku hem stok birimi hem de satinalma bi-
rimi kullanilarak izlenebilir. Ozellikle sac, boru profil
alimlarinda ve stok yonetiminde ikili Gniteler kulla-
nilarak talep takibi yapilabilmektedir. Stok birimi ve
satin alma birimi farkl tanimlanabilir. irsaliye girisleri
ve ambar giris cikis islemleri her iki birimde de yapi-
labilmektedir. Birimler arasi dontusum oranlari (¢ar-
panlar) malzeme kartinda tanimlanabilir.

Satin alma i¢cin onay mekanizmasi

Satin alma surecindeki satinalma talepleri ve satinalma
siparisleri onay mekanizmasina dahil edilebilir. Toplam
siparis miktarina bagh olarak hiyerarside onay adimlari
ve onaylanacak kisiler tanimlanabilir. Onaylar ve satin
alma siparisi teslimatlari ile ilgili otomatik e-postalar
gonderilmekte ve departmanlar arasi bilgi verilmekte.

Malzemelerin izlenebilirligi ve takibi

Malzeme izleme ve kontrol uygulamasi ile fabrika-
ya getirilen malzemeler parti numarasi ile genis bir
araliga kadar takip edilebilmektedir. Parti numaralari
etiketlere barkod ile basilarak malzeme izlenebilirligi
icin alt yapi olusturulabilir. Malzeme hareketlerinde,
is emri tuketiminde ve iade islemlerinde parti numa-
ralarinin kullanilmasiyla, malzemelerin isletme gene-
lindeki her hareketi yakalanir.

Kalite kontrol ve tedarik¢i degerlendirmesi

Tam surecler icin kalite kontrol kriterlerinin yani sira
teslimat suresi, teslimat miktarlari veya kalite verimliligi
gibi gerekli 6nlemlerin baslatiimasi saglanabilir. Gelen
kalite kontroll, hatali malzemelerin kullanimini siste-
matik olarak énlemek icin kullanilabilir. Uretim sirasin-
da kusurlari 6nlemek icin operasyonel kalite kontrol
surecleri kullaniimaktadir. Sevkiyat dncesi drtnle ilgili
daha ileri kalite kontrol surecleri uygulanabilir. Tim ka-
lite sUrecleri, dlctlen degerler, kritik degerler, min-maks
degerler kayit altina alinir. Boylece detayli bir kalite
kontrol raporlama sistemi kurulur. Ayrica teslimat su-
releri, teslimat miktarlari ve kalite uygunluk kriterlerini
iceren tedarik¢i degerlendirmesi yapilabilmektedir.

Size 6zel

cozumler

Hurda ve atik miktarlarinin kaydedilme-
si: Malzeme listesinde gosterilen ve mal-
zeme gereksinimleri planlanirken dikkate
alinan is emirlerine ve planlanan hurda yuz-
delerine dayali hurda ve atik miktarlari hak-
kinda rapor olusturun.

Rulo malzemenin dilme uygulamasi: Rulo
malzeme icin kesme isleri olusturulabilir.
Sistem, rulo tipi, toplam genislik ve hurda
yuzdesini birlestirerek en iyi kesme boyutla-
ri hakkinda éneride bulunur.

Satis fiyatlari ve indirimler: Uriin, miste-
ri, musteri grubu, satis personeli vb. bazin-
da esnek satis fiyati yénetimi ve ayrica indi-
rimler ve fiyat analizleri dahil olmak Uzere
ayrintil bilgileri satis fiyat listesine entegre
etme imkani.
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